
第五部分：學習領域 
 
 
車身和汽車製造技術人員職業訓練之學習領域大綱 

學習時數 學習領域 
編碼 第一年 第二年 第三年 第四年

1 車輛或系統之保養與維修 100    
2 汽車製造技術的建構部分或系統之

裝卸、維修與裝配 
80    

3 電機系統與電子系統之測試與維修 80    
4 控制系統與規制系統之測試與維修 60    
5 半成品之加工與製造以及金屬零件  80   
6 非金屬材料與連接材料之加工與製

造 
 60   

7 安裝電機系統與電子系統  60   
8 安裝機械、液壓與氣壓系統  80   
9 分析車輛損害與車體損害   100  
10 改裝拆卸過的車體與車架   80  
11 執行階段修復   100  
12 車體板金修復    80 
13 準備與執行維修烤漆    60 
 總計（總共 1020小時） 320 280 280 140 



 
學習領域 一：車輛或系統之保養與維修                                   

教育訓練第一年 
                                                  學習時數：一百小時

學習目標設定： 
學生執行保養與維修工作，使車輛維持功能與價值或者正常運作。 
學生注意客戶期待之委託與回應顧客期望。學生與上級、同事及供應商進行會

談，並注意顧客需求。學生顯示自己對於工廠工作的積極主觀態度以及承擔交易

過程之責任。 
學生分析車輛的功能或者正常運作系統並描述次系統的功能。學生遵守分析與闡

明功能關聯繫之程序。 
學生利用服務計畫與維修手冊，取得技術文件與盡可能利用資訊取得與文件化之

資料處理。學生轉化以服務為基礎之規則、規範與規定。 
學生確保與先前與之後功能領域之溝通。 
在服務範圍內，學生發展安全意識與品質意識並遵守工作保護與環境保護規定。

學生記錄已完成的維修工作並告知其種類與範圍。 
內容： 
工作計畫 
製造人文件 
服務概念與服務範圍 
維修手冊與服務計畫 
方塊圖、圖表與工作圖 
技術系統與次系統 
技術資訊、溝通系統與文件系統 
測試與測量之儀器與程序 
工具、動力燃料、輔助材料 
所需零件列表與所需材料列表 
道路交通—許可規定，道路交通規定 
工作安全、意外防護 
廢棄物處理與再利用 
工作品質 
會談與溝通規則 
言語溝通與非言語溝通 
避免衝突行為 
主持技術與表達技術 
 



學習領域二：汽車製造技術的建構部分或系統之裝卸、維修與裝配            
教育訓練第一年 

                                                   學習時數：八十小時

學習目標設定： 
學生計畫汽車製造技術的建構部分或系統之裝卸、維修與裝配或職業典型設備並

執行之。學生遵守作業資訊系統，以利計畫、執行與控制工作過程，尤其應利用

數位資料處理器。學生考量法律規定與生產者規定以及遵守技術溝通方法。 
學生依正確方法使用工具、機器、材料、作業材料以及輔助材料。在拆卸時，學

生測試連零件與構成部分再利用可能性。 
在生產可分離之連結時，尤其是螺旋連結，學生要注意科技資料與裝配規則。在

維修零件、建構部分、系統或儀器設備時，學生的必要工作是改型與分離半成品，

尤其是鑽孔與線圈設定亦即維修工作。學生利用測試儀器計算長度、圓周與線圈。

學生控制、評價、紀錄與呈現工作結果。 
學生與同事、上司及客戶溝通。 
內容： 
拆卸計畫、維修計畫與裝配計畫 
車輛、車輛特殊零件、製作小組與系統 
機器、裝配工具與材料 
鑽孔與線圈 
測試與測量面積、長度與線圈之儀器與程序 
螺絲與螺絲連結 
起動力矩 
防蝕 
責任法 



學習領域三：電機系統與電子系統之測試與維修                            
教育訓練第一年 

                                                  學習時數：八十小時

學習目標設定： 
學生依據工作委託與瑕疵說明，計畫測試與維修車輛或者電機與電子系統或者工

作特殊之系統。 
為取得資訊，學生利用電子資訊系統。學生利用電路計畫以及其他電子學的技術

文件，在分析電子零件的基本電路時。 
學生完成尋找車輛瑕疵或者職業特殊系統並維修電機與電子系統。學生選擇必要

的測試儀器與測量儀器。學生測量並計算電量，利用表格與公式並評價測量值與

特徵。 
學生遵守意外防護規則，在處理電流時避免危險。 
學生記錄工作結果並透過比較估計規模與生產條件下，在考慮基本的溝通規則

後，評價並呈現工作成果。 
內容： 
電路計畫 
電機與電子構成部分、製作小組與系統 
電機與電子電路、基本規模、信號 
電機測量儀器與測試儀器 
安裝規則 
線路符號、接線版符號 
線路與線路連接 
測試電機/電子系統之規則 
電子零件作業之工作安全與意外防護 



學習領域四：控制系統與規制系統之測試與維修                            
教育訓練第一年 

                                                  學習時數：六十小時

學習目標設定： 
學生依據工作委託與瑕疵說明，計畫測車輛特殊操控系統與調節系統之測試與維

修。 
為取得必要之資訊，學生利用生產者特殊之資訊系統與利用同試與上司的知識。

學生區別操控與調節以及安裝車輛特殊之製作小組以及液壓、氣壓或者電機/電
子系統之零件。學生分析功能關聯繫並遵守基本測試程序與測量程序，以利於研

究信號、材料與能量流量。 
學生利用系統化搜尋瑕疵之規則與標準工作並發展問題解決策略。 
學生拆卸與裝配操控與調節技術之零件與透過測試程序與測量測序控制整個系

統之功能。學生記錄測試結果與測量結果，並透過比較估計規模與生產條件下評

價之。學生有系統地限制出現的錯誤與偏差。 
在實行委託時，學生要注意確保產品品質之規範與指針。在液壓、氣壓或者電機

/電子系統作業時，遵守工作保護與環境保護規定。 
內容： 
維修手冊、工作圖表、搜尋瑕疵計畫 
控制電路 
操控與調節技術的規模 
操控與調節技術之基本電路 
標誌、邏輯聯結 
高壓下之工作保護與意外防護 
動力燃料之廢棄物處理 



學習領域五：半成品之加工與製造以及金屬零件                            
教育訓練第二年 

                                                  學習時數：八十小時

學習目標設定： 
學生計畫半成品與金屬零件的加工與製作之工作階段，完成並評價工作結果。

學生利用特殊工作的溝通系統與資訊系統，閱讀部件與製作小組圖畫以及配置計

畫。學生完成格式與零件之技術素描，製作零件明細表以及完成必要的計算。

學生依據利用目的選擇選擇材料與加工程序，並準備好工作儀器、工具與測試工

具、測量工具。 
學生在注意材料特徵與表面之後，在板金上畫線並製作剖面圖並為分離而利用適

當的工具與機器。學生透過重組製造硬金屬片與金屬片剖面。考量功能、形式與

材料後，學生利用工作特殊的銲縫程序。 
學生控制防蝕與遵守工作安全規定、意外防護安定規定以及環境保護規定。學生

記錄並評價工作結果，討論與排除瑕疵。 
內容： 
略圖、圖畫、零件明細表、配置計畫 
所需材料與材料花費 
常規、學說 
鐵金屬與非鐵金屬 
半成品、標準部件、預製部件 
材料規範 
材料測試 
機械與熱力分離程序 
手動與機械重組程序 
材料與離合器動力齧縫隙連接 
主動與被動防蝕 
資源利用與再利用 
與同事及顧客溝通 
品質保證 



 
學習領域六：非金屬材料與連接材料之加工與製造                          

教育訓練第二年 
                                                  學習時數：六十小時

學習目標設定： 
學生計畫半成品與非金屬材料與連結原料的加工與製作之工作階段，完成並評價

工作結果。 
學生利用特殊工作的溝通系統與資訊系統，閱讀部件與製作小組圖畫以及配置計

畫。學生完成格式與零件之技術素描，製作零件明細表以及完成必要的計算。

學生依據利用目的選擇材料以及加工程序，並準備好工作儀器、工具與測試工

具、測量工具。 
學生在注意材料特徵與表面之後，畫線並為分離而利用適當的工具與機器。考量

功能、形式與材料後，學生利用適當重組與銲縫程序。為塑料零件格式化與生產，

學生利用預製品設定目標。 
學生遵守工作安全規定、意外防護安定規定以及環境保護規定。學生記錄並評價

工作結果，討論與排除瑕疵。 
內容： 
略圖、圖畫、零件明細表、配置計畫 
所需材料與材料花費 
常規 
塑料、玻璃、木頭 
元件、纖維與鍍層連結 
材料規範 
材料測試 
塑料加工程序 
半成品、標準部件、預製部件 
機械與熱力分離程序 
手動與機械重組程序 
材料與離合器動力齧縫隙連接 
健康保護與防火 
事後增加的原料、次要原料 
廢棄物處理 



 
學習領域七：安裝電機系統與電子系統                                    

教育訓練第二年 
                                                  學習時數：六十小時

學習目標設定： 
學生計畫測試、測定、安裝與運轉動力車輛之電機系統與電子系統的工作階段，

完成並評價工作結果。 
學生利用常用以及電子資訊來源。學生測試電子設施、電子通路與電子連線，測

試電量以及完成電路計畫、教導找尋瑕疵、工作場合常規測試技術以及適當工

具。學生準備連接電子設施、、安裝天線連線、天線設施、電機與電子元件以及

依照電路計畫安裝。學生測試能源設備與啟動設備、照明、警示、號誌設備以及

控制系統並維修之。符合工作委託，完成必要之計算。 
學生記錄與評價測量值與信號，並比較測試與測定值。 
安裝系統時，學生遵守測試儀器、以及電機與電子設備的動力車輛作業之規定。

學生記錄並評價工作結果，討論與排除瑕疵。 
內容： 
視力測驗、職務考試、安全考試 
教導如何尋找瑕疵 
電路計畫、能源管理 
能源利用設備與啟動設備 
測試值與設定值 
安全、舒適與溝通電子設備 
照明、警示與號誌設備、控制設備 
電子設施、天線 
工作安全、意外防護、煙火製造系統 
電機與電子零件與儀器的廢棄物處理 
諮詢顧客與顧客簡報 
保證 



 
學習領域八：安裝機械、液壓與氣壓系統                                 

教育訓練第二年 
                                                  學習時數：八十小時

學習目標設定： 
學生計畫測試、測定、安裝與運轉動力車輛之機械、液壓與氣壓系統的工作階段，

完成並評價工作結果。 
學生依據規定完成車輛與運轉設備之管理工作。學生測係系統密度與控制必要的

填充狀態及運轉壓力。 
學生評價關於磨損、損害以及再利用性之製作小組與起落裝置零件。 
學生閱讀安裝計畫、液態電路語氣態電路以及行駛時的電流圖。學生理解車輛典

型系統的建構與作用方式以及完成必要之要算。 
學生接受非運轉中的專業的車輛系統，測定個別元件、使整個系統運轉。因而學

生依據生產規則，並注意有效的意外防護措施。 
學生儲存可在利用之裝配用之零件與建構部分。學生具經濟與生態責任意識，利

用與廢棄物利用動力燃料輔助材料。 
內容： 
視力測驗、職務考試、安全考試 
測試值與設定值 
教導如何尋找瑕疵 
車軸測量 
液壓式的動力增加、液壓、液態動力 
機械與液態煞車系統 
機械彈性與車輪傳動 
液壓與氣壓彈性及震動蒸汽阻尼系統 
標準規定 
導引、導引協助 
輪子、輪胎 
配件、增加設備 
動力燃料與輔助材料之危險 
高壓下的工作安全與意外防護 
與同事及客戶之溝通 
保證與責任 



 
學習領域九：分析車輛損害與車體損害                                    

教育訓練第三年 
                                                  學習時數：一百小時

學習目標設定： 
學生計畫分析車輛損害與車體損害的工作階段，完成並評價工作結果。 
在意外損害案件，學生系統地處理以及透過詢問課問限制損害範圍。學生必須執

行必要的測試以及符合專業地記錄損害範圍。 
學生透過組裝計畫與資料手冊遵守車體測量之程序。學生控制車體鑑定重點，測

試起降位置與機組之控制點與固定點的位置。學生記錄測量結果與評價現存的偏

差，考量車軸測量與車體測量之共同作用。 
學生在團體中計畫工作階段與工作流程並且計算工作範圍，考量人力支持所需之

時間與必要性。 
學生計算損害，透過專業領域常用之軟體並詢問客戶，相關維修之技術與經濟可

行性。 
內容： 
詢問顧客 
視力、促決、嗅覺、聽覺與職務考試 
組裝計畫與檔案文件 
平面與立體之車身測試 
車體下層結構與車體上層結構測量 
測試備忘錄 
損害範圍、損害限制與損害評價 
所需時間、所需替代材料與所需輔助材料 
主要載體、次要載體、護板部分 
損害圖 
舊損害、次要損害、隱藏與車輛特殊損害 
系統損害承受 
測量系統與完整學說、車體鑑定重點 
修理方式規定 
計算之成本、計算損害 
顧客導向與諮詢顧客 
溝通系統與資訊系統 
品質管理 



 
學習領域十：改裝拆卸過的車體與車架                                    

教育訓練第三年 
                                                  學習時數：八十小時

學習目標設定： 
學生計畫改裝拆卸過的車體與車架的工作階段，完成並評價工作結果。 
學生利用不同的溝通系統與資訊系統，學生遵守專業常規軟體與標準系統與車輛

生產者之文件。 
學生利用通用，亦即車輛特殊工具、工具系統、輔助工具與配件。學生注意改裝

拆卸過的車體與車架之製造規定，以及測試成果之品質。學生為標準系統的裝配

與拆除以及必要的測記工具，也就是相關車體框架與車輛框架準備應為必要行

為。 
為了確定通風裝設，必須先加以計算。學生控制、記錄與評價改裝的工作結果。

內容： 
系統生產之組裝計畫與資料手冊 
通風與壓力設計、通風方向 
作用程度 
鑑定要點記錄 
力的分解 
載體與載體系統之力，強度 
車體框架結構與車輛框架結構 
標準系統與配件 
工作安全與意外防護 
溝通規則 



 
學習領域十一：執行階段修復                             

教育訓練第三年 
                                                    學習時數：一百小時

學習目標設定： 
學生計畫執行階段修復之工作階段，完成並評價工作結果。 
學要接受顧客期望與顧客資訊並諮詢不同修復方法之相關技術與經濟可行性。學

生利用生產者之維修手冊與法律規定。因此學生要使用專業常規軟體與專門作業

資訊系統。 
學生利用車體維修的實際可能性，經頭車體悟份的部分零件與階段式更新。學生

確定完整的帶孔騎縫線，學生利用分離、重組與連接程序以及必要表面的製作，

學間建構符合專業的車板底及修復連接玻璃版，學生利用標準規格與車輛專門的

工具與輔助工具。 
學生計畫工作範圍、工作階段與所需零件。學生立論其決定、控制、評鑑與評價

工作結果。 
內容： 
顧客資訊 
不同修復形式之成本比較 
意外的修復、老舊的修復 
支承結構、外殼、安全玻璃 
帶孔騎縫線過程 
機械與動力分離過程 
連接程序 
改裝程序 
密度材料與絕緣材料 
連接窗玻璃之修復 
表面加工，防蝕保護 
諮詢顧客 
取得零件、經濟與生態材料再利用 
工作保護、意外防護、防火 
健康保護 
保證 



 
學習領域十二：車體板金修復                      

                   教育訓練第四年 
                                                   學習時數：八十小時

學習目標設定： 
學生計畫執行板金修復，完成並評價工作結果。 
學生確定每個損害範圍並選擇最省錢之修復方法。為了獲得資訊，學生利用生產

者規定、計算測與專門常規標準軟體，並遵守經營專門之溝通系統與資訊系統。

學生計畫每個修復之工作流程，並經由適當的修復工具，考量不同板金材料之重

組後加以執行。學生在修復後評價表面狀態。學生必須在重新製作表面品質時，

注意工作保護以及輻射物質遵守，當沖洗與刮磨時。學生控制、評鑑、評價並呈

現工作結果。 
內容： 
接受損害、計算損害 
弄平的基礎 
鋼與輕金屬車體板金 
車板損害之分類 
弄平工具 
機械、熱力、機械—熱力弄平程序 
雹狀損害維修 
沖洗與刮磨 
防蝕保護 
表面材料 
健康保護 
防火 



 
學習領域 十三：準備與執行維修烤漆                                     

教育訓練第四年 
                                                  學習時數：六十小時

學習目標設定： 
學生計畫執行維修之工作階段，完成並評價工作結果。 
學生測試車體與部分車體之表面特性與外觀。 
學生清楚地選擇修復之適當工具、適當材料與輔助工具，並考慮現存的基座。

學生處理部分車體或車輛部分，經由清潔、去脂與除鏽後，經由沖洗、刮磨、磨

光以平衡不平之處與連接縫。 
學生測試車體與車輛之防蝕，並選擇防蝕材料與防蝕措施，假使必要的話，加強

連接部分、凹陷部分與基座之防蝕保護。 
學生符合專業保養表面與準備交付客戶之車輛與及提供相關烤漆保養與防蝕保

護之諮詢。 
使用顏料、漆料與溶解液以及執行使用必要的磨光、沖洗與亮光工作時，學生要

遵守安全保護指針與環境保護指針。 
學生分析與評價並紀錄工作結果。 
內容： 
視力考試與觸覺考試 
損害範圍、限縮損害、評價損害 
所需時間、所需工具、所需材料 
表面建構 
上底漆、填充 
刮磨 
漆料系統 
烤漆技術與烤漆瑕疵 
工具、儀器技術 
基座先行處理、烤漆、烤漆維護 
乾燥 
保養與保養品 
健康保護 
漆料與溶解液之廢棄物處理 
諮詢顧客 
 
 


