
車身和汽車製造技術人員職業訓練課程計畫大綱 
 

以在受訓年份的

週數為時間單位

 
序號 

 
職業訓練概述部分 

計畫經由自主計畫、執行、以及監

督等方式傳授的技能及知識 
1 2 3/4

1 2 3 4 
1 職業訓練，勞動法及

工資法 
a) 說明職訓合約的意義，特別是

著重說明職訓合約的訂立、有

效期間、以及結束 
b) 列舉說明職訓合約帶來的相互

權利及義務 
c) 列舉說明進一步職業進修的可

能性 
d) 列舉說明合約的重要部分 
e) 列舉說明接受訓練之職業種類

適用之工資協議的重要規定 
2 事業單位的結構及

組織 
a) 說明事業單位的結構及任務 
b) 說明事業單位的基本職務，如
採購、製造、銷售、以及管理

c) 列舉說明事業單位及其全體職

工與經濟組織、職工聯合會、

以及工會之間的關係 
d) 說明事業單位之企業勞資法組

織或職工聯合會法組織的基本

結構、任務、以及運作方式 
3 工作中的安全及健

康保護 
a) 確定工作場所對安全及健康的
危害，以及採取避免這些危害

的措施 
b) 應用與職業有關的勞動保護規

章及意外事故防止措施規定 
c) 說明意外事故發生時應有的行

為方式及應採取的緊急措施 
d) 應用預防火災的規章；說明火

災發生時應有的行為方式及應

採取的滅火措施 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
在整個訓練期間

傳授 



4 環境保護 在職業影響範圍內對防止企業造

成的環境負荷做出貢獻，特別是在

以下方面： 
a) 說明事業單位可能造成的環境

負荷，並舉例說明事業單位對

環境保護的貢獻 
b) 應用該事業單位適用的環保規
定 

c) 以合乎經濟及環保要求的方式
使用能源及材料的可能性 

d) 避免產生廢棄物；導入合乎環
保要求的原料及材料清除方法

 

 



 
以在受訓年份的

週數為時間單位

 
序號 

 
職業訓練概述部分 

計畫經由自主計畫、執行、以及監

督等方式傳授的技能及知識 
1 2 3/4

1 2 3 4 
5 工作程序的計畫及

準備，工作成果的檢

查及評鑑 

a) 從功能、組織、技術、經濟效
益、以及生產任務等觀點規劃

工作步驟及工作程序 
b) 計算所需的材料、生產器材、

以及輔助材料 
c) 根據工作需求申請、準備、以
及記錄所需的零件、材料、工

具、以及輔助材料 
d) 計算所需工時 
e) 根據工作內容佈置工作場所 
f) 以額定值—實際值比較法檢
查、評鑑、以及記錄工作成果，

並提出改善工作成果的建議 

 
 
 
 
 
 
4*) 

   

6 品管 a) 按照工作需求應用檢驗方法及
檢驗工具 

b) 以系統化的方式搜尋、排除、
以及記錄品質缺失的原因 

c) 應用事業單位的品管系統 

 
 
4*) 

   



7 對系統進行量測及

檢驗 
a) 選擇量測方法及量測工具，估

計量測誤差 
b) 量測、檢查、以及評估組件及
系統的電氣值及訊號，記錄檢

查結果 
c) 以目視檢查電線、管線、以及
管線連接是否有受損 

d) 檢查電氣構件、電線、以及保
險絲 

e) 選擇及使用量測長度、角度、

以及面積用的量測工具 
f) 以游標卡尺、測微螺桿、以及

千分表量測長度，檢查量出的

測長度是否符合公差及調整規

定 
g) 以角規、極限規、以及螺紋量

規檢驗工件 
h) 量測及檢驗物理量，尤其是量

測及檢驗壓力及溫度，這錄檢

驗結果 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
5*) 

   



8 業務導向及技術導

向的溝通方式 
a) 評估資訊、溝通、以及文件對
於企業經營的重要性，避免溝

通障礙 
b) 利用事業單位的資訊系統處理

工作任務，以及取得必要的技

術文件及資料 
c) 以適當的方式和上司、同事、
以及團隊成員溝通，說明事實

狀態，在談話中應用德文及英

文專業術語 
d) 保持與前後功能區的溝暢通無
阻 

e) 處理數據儲存裝置，遵守資料

保護規定，讀取數位及類比量

測數據及檢驗數據 
f) 汽車、系統、構件、以及組件

的鑑定 
g) 工程圖的閱讀及應用，繪製草

圖 
h) 保養說明書、安裝說明書、首

次起動說明書、操作說明書、

目錄、表格、以及圖形的閱讀

及應用 
i) 線路圖、電路圖、以及接線圖

的閱讀及應用 
k) 汽車的氣動及油壓控制及力傳

遞功能圖的閱讀及應用 
l) 遵守交通安全法規及準則，以
及道路交通安全條例 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8*) 

   

9 與內部客戶及外部

客戶溝通 
a) 聽取客戶的要求及收集客戶資
訊，並向事業單位回報，並按

規定處理 
b) 遵守關於傳達維修工作之訊息
的規定 

c) 遵守關於傳達配件及附加配備
之操作訊息的規定，說明安全

規定及準則 

 
 
 
3*) 

   

 



 
以在受訓年份的

週數為時間單位

 
序號 

 
職業訓練概述部分 

計畫經由自主計畫、執行、以及監

督等方式傳授的技能及知識 
1 2 3/4

1 2 3 4 
10  汽車及系統的操作 a) 遵守及應用與安全及駕駛有關

的規定及指示 
b) 對操作說明書的應用及解釋 
c) 應用駕駛汽車用的操作元件 
d) 應用系統的操作元件，尤其是
設備、機器、以及儀器的操作

元件 

 
 
 
3*) 

   

11 汽車、系統、以及操

作設備的維修、檢

查、以及調整 

a) 運送物品及用手將物品舉起時
要遵守相關的工作規定及安全

準則，以及製造商的規定 
b) 汽車、構件、以及系統的移動、

卸下、抬起、支撐、以及固定

c) 按照規定進行維修後工作，尤

其是汽車、系統、以及操作設

備用的液體的檢查、填充、更

換、以及清除，記錄工作步驟

d) 檢查機械構件、電子構件、組
件、以及系統的磨損情況、損

壞情況、密封性、位置偏差、

以及功能，並記錄檢查結果 
e) 檢查油壓、滊動、以及電氣管
線、接線、以及機械連接的接

頭，並記錄檢查結果 
f) 量測及調整壓力系統、氣動系

統、以及油壓系統 
g) 使用汽車及操作設備應注意的

注意事項 

 
 
 
 
 
 
 
 
9 

   



12 構件、組件、系統的
安裝、拆卸、以及保

養 

a) 將構件、組件、以及系統停機、
拆卸、分解、檢查是否可重複

利用、標示、以及以系統化的

方發分開存放 
b) 將拆卸下來的構件及組件按其

所屬系統分類並檢查其完整性

c) 對構件及組件進行清潔、防蝕

處理、以及存放的工作 
d) 將構件、組件、以及系統接合，
尤其是以按照零件組裝順序及

轉矩規定以螺栓連接 
e) 構件、組件、以及系統的安裝、
起動、以及功能及形狀精度的

檢查 
f) 防蝕表面的預處理，補強及重

新施作防蝕工作 
g) 檢查構件及組件的位置，量測

位置偏差 
h) 基準線、鑽孔中心、以及輪廓

的劃線及鑽中心孔工作，同時

要注意材料特性及後續的加工

作業，構件及半成品的切割與

成型 
i) 決定及調整手動操作的固定式
機器的機器參數；對工件及構

件進行鑽孔及擴孔作業 
j) 內螺紋及外螺紋的製作及保養

k) 線路的連接、檢查、保養、以

及記錄 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
16 

   

 



第 2階段：專業訓練科目 
 

以在受訓年份的

週數為時間單位

 
序號 

 
職業訓練概述部分 

計畫經由自主計畫、執行、以及監

督等方式傳授的技能及知識 
1 2 3/4

1 2 3 4 
a) 根據工作內容佈置工作場所 
b) 選擇及準備工作器具、工具、
檢驗工具、以及量測工具 

c) 根據使用目的及加工方式選擇
構件及材料 

  
 
3*) 

  1 工作程序的計畫及

準備，工作成果的檢

查及評鑑 

d) 根據需要的時間及人力計算工

作範圍 
e) 計算及確定團隊工作的工作步
驟及工作程序 

f) 工作程序的檢查、評會、以及
記錄 

   
 
3*) 

 

a) 總體圖的閱讀及應用 
b) 繪製說明用的剖面圖及構件圖

 2*)   2  業務導向及技術導
向的溝通方式 

c) 遵守相關法律(尤其是與道路交

通之許可有關的法律)及製造商
的規定 

d) 應用查錯指示，解讀錯誤代碼

e) 製作及閱讀檢查記錄，以文字

及口頭方式說明與技術有關的

事實狀態 
f) 使用業界常見的標準軟體及本

行業特殊的數據處理系統，以

及使用針對本行業開發的資訊

及通訊系統 
g) 數據的儲存及保護 

    
 
 
 
 
3*)



3 與內部客戶及外部

客戶溝通 
a) 向客戶說明維修工作、維修時

程、以及維修條件 
b) 從經濟效益及可行性的觀點向

客戶提供咨詢服務 
c) 聽取客戶的特殊要求及收集客
戶資訊，並向事業單位回報 

d) 利用客戶問卷調查將控制損害
範圍，遵守產品保固、公道交

易、以及產品瑕疵責任的規定

e) 以合宜的方式與內部客戶及外
部客戶溝通 

 
 
 
 

  
 
 
 
 
3*) 

 

a) 徒手及利用輔助工具檢查表面

性質 
b) 應用二度空間及三度空間的量

測系統 
c) 檢查汽車的電竹系統、電機系

統、氣動系統、以及油壓系統

d) 收集、記錄、以及評鑑量測結

果及檢驗結果，以及採取必要

的讀續處理措施 

 
 
 

 
 
 
 
4*) 
 

 
 

 
 

4 量測、檢查、以及調

整 

e) 根據使用目的選擇適當的型板
作為檢驗工具 

f) 對汽車及其構件進行目蒙檢

查、噪音檢查、異味檢查、以

及功能檢查 
g) 檢查車身及汽車構件的密封性

h) 檢查可鬆開及不可鬆開的連接

部位 

   
 
 
5*) 

 



5 品管 a) 遵守及應用為確保產品及工作
品質而制定的規範及準則 

b) 選擇檢驗工具，確認檢驗工具
的可用性，應用事業單位規定

的檢驗程序 
c) 檢查、評鑑、以及記錄自己及

他人的工作成果 
d) 找出、排除、以及記錄品質缺

常的原因 
e) 持續改善自身所屬工作範圍的
工作程序 

f) 應用事業單位的品管系統，以
及參與品質改善的工作 

g) 了解事業單位的產品召回或產
品售出後的品質改善的工作程

序，以及進行必要的準備工作

 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
3*) 

 



6 工具及機器的使

用，半成品及構件的

處理及加工 

a) 根據加工方法及材料選擇適當

的工具及機器 
b) 決定及調整機器的機器參數，

選擇及使用冷卻劑及潤滑劑 
c) 根據形狀及材料特性將構件對

齊及夾緊 
d) 根據材料特性及表面性質，利

用型板及劃線工具在工作上劃

線 
e) 徒手及利用機器對金屬、塑

膠、以及複合材料進行剪裁、

鋸開、鑽孔、擴孔、以及打磨

等加工作業 
f) 確定切割線，切割及分離磨切

車身零件，以加熱法切割金屬

g) 以徒手及機器使半成品成型，
確定切割長度 

h) 螺栓連接及鉚釘連接，注意位

置精度及連接順序 
i) 將薄板變形以達到接合的目的
k) 以不同的焊接方法粘合及接合

鋼製構件及輕金屬製構件 
l) 製作邊緣加固象表面加固 
m) 在低溫及加熱的情況下將薄鋼
板及型鋼拉直 

n) 根據材料性質及施工要求製作

螺旋連接、插塞連接、以及壓

力接合連接 
o) 根據產生的應力及加工準則將

以不同材料及相同材料製造的

工件及構件粘合 
p) 塑膠工件及塑膠構件的焊接 
q) 根據軟焊及硬焊的表面特性去
除殘留在以相同材料及不同材

料製造的工件及構件上的焊劑

r) 根據材料、熱負荷、以及後續

加工的方式選擇焊接方法及焊

縫型式，確定調整值 
s) 消除因焊縫造成的變形 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
14 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8 

 



以在受訓年份的

週數為時間單位

 
序號 

 
職業訓練概述部分 

計畫經由自主計畫、執行、以及監

督等方式傳授的技能及知識 
1 2 3/4

1 2 3 4 
7 表面處理及保護 a) 檢查車身及汽車構件的表面性

質及外觀 
b) 完成對表面進行防腐處理、防

蝕處理、以及塗裝所需的準的

工作 
c) 按照加工程序規定將防腐劑、
防蝕劑、以及塗裝材料塗在表

面上 
表面拋光 

 
 
 
 

  
 
 
 
4 

 

 



第 3階段：專業分科訓練科目 
專業領域 A：車身保養/維修技術 

以在受訓年份的

週數為時間單位

 
序號 

 
職業訓練概述部分 

計畫經由自主計畫、執行、以及監

督等方式傳授的技能及知識 
1 2 3/4

1 2 3 4 
1 汽車及系統的維

修、檢查、以及調整 
a) 按規定對汽車及操作設備進行

維修工作並製作記錄 
b) 檢查構件及組件的磨損情況、
損壞情況、以及功能，以及進

行必要的調整工作 
c) 檢查底盤、傳動設備、以及車

架上的量測點、控制點、以及固

定點的位置，評估位置偏差的情

況，記錄檢查結果 
d) 量測及調整底盤的幾何形狀，

記錄量測結果 
e) 對汽車的車身、車架、以及結

構進行目視及功能檢查，記錄

檢驗結果 
f) 對車用電源、電源供應器、電

源管理裝置、起動裝置、舒適

系統、安全系統、照明系統、

以及控制系統進行功能檢驗 
g) 檢查系統的密封性，檢查液位
h) 檢查車身及車架的防蝕保護 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
14 



2 車身、車架、車箱、

以及底盤的保養 
a) 按規定並考量構件及組件的總

功能及個別功能對構件及組件

進行拆卸、清潔、可重複利用

性評估等作業；構件及組件的

標示及存放，確認需訂購的構

件及組件 
b) 根據標示安排構件及組件的安
裝順序，檢查構件及組件的功

能及完整性，更換有缺失的構

件及組件，遵守相關規定 
c) 檢查構件及組件之接合面的表
面性質及形狀偏差，將構件及

組件固定在正確的安裝位置 
d) 安裝及拆卸汽車的內部裝備，

尤其是內護板及儀表板 
e) 汽車玻璃的安裝、拆卸、以及

保養 
f) 在安裝過程中檢驗構件及組件
別功能 

g) 按規定對車身、車架、以及車

箱進行保養工作，尤其是利用

壓平、拉直、切割、更換、不

會傷及塗裝的壓平技術進行的

保養工作 
h) 應用量測裝置、矯直裝置、以

及恢復原狀的裝置 
i) 選擇並執行防蝕措施，尤其是

對焊縫、空腔、以及車地板的

防蝕措施 
k)選擇及應用密封材料及絕緣/絕
熱/隔音材料 

l) 構件、組件、系統、以及車用電

源的保養及起動 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
24 

 



 
以在受訓年份的

週數為時間單位

 
序號 

 
職業訓練概述部分 

計畫經由自主計畫、執行、以及監

督等方式傳授的技能及知識 
1 2 3/4

1 2 3 4 
3 評估損壞範圍，確認

錯誤及缺失，找出錯

誤及缺失的原因 

a) 依據客戶的說明確認車身上出

現損壞、錯誤、以及故障的部

位，進行目視檢查、噪音檢查、

以及異味檢查，記錄檢查結果

b) 以量測及檢驗方法找出汽車、

構件、以及組件發生損壞、缺

失、以及故障的原因，功能圖、

電路圖、查錯說明、以及配置

圖的應用，記錄量測及檢驗結

果 
c) 評估損壞情況，確定修理方

法，提出損害計算 
d) 確認及記錄發生在鄰近構件及

組件上的損壞情況 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
12 

4 利用配件及附加裝

置對汽車進行改裝

工作 

a) 依據規定、製造商的說明、以

及技術文件選擇及準備配件及

附加裝置 
b) 配件及附加裝置的安裝及功能
檢查 

c) 改裝汽車，記錄改裝工作 
d) 指導客戶配件及附加裝置的使 
用方式，並告知相關的使用規定

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
10 



5 表面的處理、檢查、

以及保護 
a) 加工及處理有塗裝的表面 
b) 車身及車架的塗裝前準備，將

不需塗裝的表面及構件覆蓋住

c) 利用沖刷、刮除、以及打磨等

方式將表面上的不平坦部位弄

平 
d) 以塗上底漆、填充材料、以及

塗裝等方式處理、恢復、以及

保護表面，注意塗裝階段的順

序 
e) 根據表面的性質及外觀選擇及
調整塗裝材料 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
12 

6 檢查及記錄，將汽車

移交給客戶 
a) 檢查汽車的交通安全性及操作

安全性 
b) 以環保觀點檢查已完成的保養
工作及安裝工作，記錄工作成

果，採取事後改善措施 
c) 交車前的準備工作 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
6 

 



專業領域 B：車身結構技術 
以在受訓年份的

週數為時間單位

 
序號 

 
職業訓練概述部分 

計畫經由自主計畫、執行、以及監

督等方式傳授的技能及知識 
1 2 3/4

1 2 3 4 



1 車身的結構設計、製

造、安裝、建立、以

及改裝，車身零件及

車箱的維修/保養 

a) 車身、車身零件、車箱、車身

的展開形狀、以及車身基本結

構的幾何形狀的電腦輔助設

計、繪製、計算、以及建立，

進行這些工作時需將人體工學

及法律方面的相關要求納入考

量，製作設計圖、零件表、以

及成本計算書 
b) 了解現有設計圖及現有零件的

尺寸及形狀，考量附加物及必

要的修正，製作及使用型板 
c) 根據規定的使用方式及使用期
限決定製造車身及車身零件的

材料及製造方法 
d) 為製造車身用的材料選擇適當

的工具及機器，選擇必要的工

作步驟 
e) 根據需求選擇、應用、以及安
裝密封系統及絕緣/絕熱/隔音
系統，尤其是防止灰塵、廢氣、

雨水、輻射、頻率、聲音、光

線、溫度、碰撞、以及震動的

密封系統及絕緣/絕熱/隔音系
統 

f) 根據需求選擇及安裝車身鍍層

系統 
g) 車身、車身零件、以及成型件

的製作，尤其是以手工及機器

車身、車身零件、以及成型件，

注意形狀容許公差及形狀設

計，製作陰模 
h) 為特殊的使用目的製造及改裝

車身及車箱 
i) 車身零件及車箱的固定，應用

可鬆開及不可鬆開的接合技術

k) 將鋼板及型鋼加熱拉直及插入

l) 裝載安全系統及人員運輸安全
系統的選擇及安裝 
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  m) 規劃空調設備、暖氣設備、以
及通風設備用的介面，尤其是

進氣開口及排氣開口，安裝裝

置及補充進氣的配置 
n) 利用預先製作好的零件及構件

製作供應裝置及清除裝置，並

安裝在車身內 
o) 依據客戶的要求製作汽車內部

襯裡，尤其是利用織物、塑膠、

以及皮革製作內部襯裡 
p) 製作及安裝汽車內飾件 
q) 車身、車身零件、以及車箱的

保養/維修，尤其是利用壓平、

拉直、更換零件等方式進行的

保養/維修工作 
r) 應用量測裝置、矯直裝置、以

及恢復原狀的裝置 
s) 按照規定安裝、拆卸、以及保
養汽車玻璃 

t) 根據製造商的說明安裝及保養

車身及車箱內的構件、組件、

以及系統，相關文件的製作 
u) 按照製造商的說明對生產器材

進行維修及保養工作，製作必

要的文件 

    

 



 
以在受訓年份的

週數為時間單位

 
序號 

 
職業訓練概述部分 

計畫經由自主計畫、執行、以及監

督等方式傳授的技能及知識 
1 2 3/4

1 2 3 4 
2 對車身、車身零件、

以及車箱進行檢查

及調整的工作 

a) 檢查尺寸及形狀，檢查構件、

配件、以及附加裝置上的量測

點、控制點、以及固定點的位

置，評估位置偏差的情況，記

錄檢查結果 
b) 按照規定進行功能檢查及調整

工作，相關文件的製作 
c) 按照規定檢查汽車的氣動系統

及油壓系統，檢查燃料及液位

d) 對車用電源、電源供應器、電

源管理裝置、起動裝置、舒適

系統、安全系統、照明系統、

以及控制系統進行功能檢驗 
e) 對規定使用的控制儀表的檢驗
f) 量測及調整底盤的幾何形狀 
g) 檢查防蝕保護 
h) 按照法律規定檢查身車內部，

遵守關於衛生要求的特別規定

i) 從車身內及車身外檢查操作區

及視野沒有任何障礙，採取必

要的修正工作 
k) 檢查操作究全性，考量人體工

學的要求 
l) 調整進氣及排氣裝置，檢查過濾

器 
m) 檢查密封系統及絕緣/絕熱/隔
音系統 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
12 

 



 
3 構件及組件的安裝

及拆卸，安裝配件及

附加裝置 

a) 準備車身及車箱用的配件及附

加裝置，按照規定、規範、以

及技術文件安裝配件及附加裝

置，檢查配件及附告裝置的功

能，製作必要的文件 
b) 規定並考量構件及組件的總功

能及個別功能對構件及組件進

行拆卸、清潔、可重複利用性

評估等作業；構件及組件的標

示及存放 
c) 選擇構件及組件，根據標示安
排構件及組件的安裝順序，檢

查構件及組件的功能及完整

性，安裝構件及組件 
d) 對汽車、車身、以及車箱進行

改裝工作，尤其是安裝裝載輔

助裝置及空調系統 
e) 根據操作說明書及保養手冊向

客戶說明儀器及設備的操作方

法及保養工作 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
14 

4 系統及設備的安裝

及起動 
a) 根據設計圖將構件及組件組裝
成系統及設備，檢查零件功能

b) 安裝車身及車箱的系統及設備

c) 檢查總功能，起動系統及設
備，遵守安全規定 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
8 
 
 



5 評估損壞情況，找出

損壞原因 
a) 依據客戶的說明、觀察、以及

功能檢驗確認車身、車身零

件、以及車箱出現損壞、錯誤、

以及故障部位，製作必要的文

件 
b) 依據客戶的說明、觀察、以及

功能檢驗確認系統及設備出現

損壞、錯誤、以及故障部位，

製作必要的文件 
c) 找出損壞、錯誤、以及故障的
原因注意介面部位，功能圖、

電路圖、查錯說明、以及配置

圖的應用 
d) 確認及記錄發生在鄰近構件及

組件上的損壞情況 
e) 確定修理方法，提出損害計算

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
8 
 
 

6 表面的處理、檢查、

以及保護 
a) 檢查車身、車身零件、車箱、

以及汽車的表面情況 
b) 對車身、車身零件、以及車箱

的表面進行預處理的工作，尤

其是去除銹蝕、清潔、以及去

除油污等預處理工作 
c) 以沖刷、刮除、以及打磨等方
式對表面進行處理 

d) 選擇及調整表面塗裝材料 
e) 以塗上底漆及塗裝的方式處

理、恢復、以及保護表面 
f) 選擇及執行車身及車箱的防蝕

保護措施，尤其是對焊縫、空

腔、以及容易銹蝕之部位的防蝕

保護措施 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
8 
 
 

7 檢查及記錄，將汽車

移交給客戶 
a) 以環保、交通安全、以及操作
安全等觀點檢查已完成的保養

工作及安裝工作，記錄工作成

果，採取事後改善措施 
b) 檢查車身及車箱的組件及系統

的功能，製作必要的文件 
c) 交車前的準備工作 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
6 



專業領域 C：汽車製造技術 
以在受訓年份的

週數為時間單位

 
序號 

 
職業訓練概述部分 

計畫經由自主計畫、執行、以及監

督等方式傳授的技能及知識 
1 2 3/4

1 2 3 4 



1 汽車車架、汽車構

件、以及、以及底盤

的結構設計、製造、

以及改裝 

a) 以電腦輔助設計、繪製、以及
計算汽車車架、汽車構件、以

及汽車組件，尤其是轉向架、

拉力連結的裝置、底盤零件、

油壓裝置、氣動裝置、以及機

械操作裝置，製造成本計算 
b) 計算汽車構件及組件的形狀、

尺寸、以及調整方式，考量附

加物及必要的修正 
c) 閱讀及繪製油壓及氣動系統的

電路圖及功能圖 
d) 根據規定的使用方式及使用期
限決定製造汽車構件及組件的

材料及製造方法，決定必要的

工作步驟 
e) 根據規定的枒料品質及對於總

功能及個另功能的要求，製造

及改裝汽車構件及組件 
f) 根據道路駕駛及越野駕駛的鬼

求選擇及安裝汽車的底盤系統

g) 根據需求選擇及安裝汽車的氣

動系統、油壓系統、以及氣動

系統及油壓系統的機械控制機

構、電子控制機構、以及電機

控制機構，尤其是剎車、油壓

式及氣動式傾卸系統、起重系

統、推動系統、支撐系統、以

及捲揚機系統，考量人體工學

的要求 
h) 根據電路圖對電子及電機構件

及組件進行安裝、連接、參數

設定、以及起動等工作 
i) 根據規定的使用方式及使用期
限決定製造車身及車身零件的

材料及製造方法 
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  i)選擇及安裝裝載安全系統，設計

裝載安全系的結構 
k) 焊接壁厚 5mm大於之鋼材(包
括合金鋼及非合金綱)的焊接方
法 

l) 將螺栓軸承、套筒軸承、以及導

板以車銷加工至尺寸精度 IT 11，
以鑽孔及磨擦方式加工至尺寸精

度 IT 7 
m) 經由收縮及伸長使套筒及軸承
座接合，執行修整工作 
n) 為特殊應用目的安裝及改裝底
盤 
o) 將形狀復原裝置及量測裝置應

用於沉重的車架及底盤 
p) 根據需求應用密封系統、絕緣/
絕熱/隔音系統、減震系統，尤
其是防震、防撞、隔絕溫度及頻

率的密封系統、絕緣/絕熱/隔音
系統、以及減震系統，採取必要

的密封措施，尤其是針對油壓系

統、氣動系統、以及燃料系統的

密封措施 

 



2 對汽車、汽車零件、

以及車箱進行的檢

查及調整工作 

a) 檢查底盤、車箱、傳動設備、

以及車架上的控制點及固定點

的位置，評估位置偏差的情況，

記錄檢查結果 
b) 檢查及調整幾內亞構件及組件
的功能 

c) 對車用電源、電源供應器、電

源管理裝置、起動裝置、舒適系

統、安全系統、照明系統、以及

控制系統進行功能檢驗 
d) 按照製造商的說明檢查電氣系

統，讀取、評估、以及記錄故障

儲存資料 
e) 調整油壓系統及氣動系統，檢
查功能及傳輸媒介，量測體積電

流、溫度、以及壓力，記錄量測

結果 
f) 檢查冷卻劑的成份及所含的異

物 
g) 量測及調整底盤的幾何形狀，

記錄量測結果 
h) 按照製造商的說明檢查及調整

剎車系統，尤其是掛車的剎車系

統，根據法律規定進行安全檢查 
i) 檢查壓縮空氣供應系統(尤其是
剎車的壓縮空氣供應系統)的個別
功能及整體功能 
k) 檢查規定使用的控制儀器 
l) 計算汽車或汽車構件的尺寸及

質量，檢查軸荷載 
m) 檢查及調整高荷載及高磨損的
部位 
n) 檢查系統的密封性 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
10 



3 利用配件及附加裝

置對汽車進行改裝

工作 

a) 依據規定、規範、以及技術文
件加裝及安裝配件及附加裝

置，檢驗及使用配件及附加裝

置的功能，記錄檢驗結果 
b) 將操作說明以完整及醒目的方

式標示出來 
c 針對特殊的應用目的及運輸目
的安裝及裝捲揚裝置、裝載裝

置、冷卻系統、以及暖氣系統 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
10 

4 確認錯誤、故障、損

壞、以及原因 
a) 依據客戶的說明及觀察確認及

記錄出現錯誤及故障的部位 
b) 應用功能圖、電路圖(尤其是電
氣電路圖、油壓電路圖、以及氣

動電路圖)、以及查錯說明 
c) 找出機械組件、油壓組件、氣
動組件、電子組件、以及電機

組件出現錯誤及故障的原因 
d) 找出並記錄確認錯誤、故障、

以及損壞的原因，查核保固權

利 
e) 評估損壞情況，確定修理方

法，提出損害計算 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
8 
 
 



5 構件及組件的安

裝、拆卸、以及保養

/維修 

a) 汽車構件及組件，尤其是車

箱、車身構件、以及附加件的

保養/維修工作 
b) 按照保養規定檢查、補充、以
及更換燃料，修復漏油情況 

c) 底盤，尤其是以油壓、氣動、
以及電氣控制的懸吊系統及剎

車系統的調整及保養 
d) 構件及組件，尤其是驅動系統
及底盤的構件及組件的拆卸及

安裝 
e) 以機械、氣動、油壓、電子、
以及電機方式操作的汽車零

件，尤其是轉向系統、捲揚裝

置、以及裝載裝置的安裝、拆

卸、以及保養 
f) 應用車架、車身、以及車箱專

用的量測裝置及形狀復原裝置

g) 照明裝置、暖氣裝置、以及信
號設備的保養/維修 

h) 檢查焊縫，修復焊縫的缺失及

損壞 
i) 在進行保養/維修工作時確認
及記錄發生在鄰近構件及組件

上的損壞情況 

 
 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
18 

6 表面 查、加工、以
及保護 

a) 對車身表面的塗裝受損及銹蝕

進行檢查、確認、清潔、刮除、

打磨、以及上底漆的作業 
b) 對汽車構件進行清潔及去除油

污的預處理，進行防蝕保護工

作，徒手塗上底漆及面漆 
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7 檢查及記錄，將汽車

移交給客戶 
a) 以環保、交通安全、以及操作
安全等觀點檢查已完成的保養

工作及安裝工作，記錄工作成

果，採取事後改善措施 
b) 根據操作說明書及保養手冊向

客戶說明儀器及設備的操作方

法及保養工作 
c) 交車前的準備工作 
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